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登録販売店

日東会会員章
お求めは上記マ－クの
日東会加盟店で

このカタログの記載内容は2025年1月現在のものです。
改良のため予告なしに変更する場合がありますのでご了承ください。

正しく安全にお使いいただくため、ご使用の前に必ず「取扱説明書」または「注意書」をよくお読みください。ご注意

受付時間 AM8:30～PM5:15
●お客様相談窓口（土・日・祝日を除く）

0120-210-216

JQA-2025
JQA-EM4057
本社/研究所

ISO 9001
ISO 14001

ホームページ www.nitto-kohki.co.jp

本社・研究所／東日本支社
〒146-8555 東京都大田区仲池上2-9-4　Tel：03-3755-1111（大代表）
西日本支社
〒537-0001 大阪府大阪市東成区深江北2-10-10　Tel：06-6973-5501（代表）
中日本支社
〒465-0092 愛知県名古屋市名東区社台3-173-2　Tel：052-726-9041（代表）
支　　店 ： 札幌／仙台／新潟／松本／北関東／東京第一／東京第二／静岡／浜松／三河／名古屋／
　　　　　北陸／京都／大阪第一／大阪第二／高松／岡山／広島／福岡
海外拠点 ： アメリカ／ドイツ／イギリス／タイ／インド／シンガポ－ル／インドネシア／オーストラリア／中国

3種類のパッド形状で
狭い所、奥まった所、

隅部の研磨作業に！3種類のパッド形状で
狭い所、奥まった所、

隅部の研磨作業に！

・自動車板金塗装

・板金

・塗装

・ダイカスト部品

・機械加工部品

・自動車板金塗装
小さいキズのパテ研ぎ、ドアの内側の狭所など
・板金
搬送時についたキズぼかし、スポット溶接の酸化跡の仕上げ
・塗装
塗料のタレ、溜りの除去、塗装で巻き込んだゴミの除去仕上げ
・ダイカスト部品
型の老朽化による荒れた部品表面の仕上げ、
押し出しピンの立ちバリの仕上げ
・機械加工部品
掘り込み底面部のカッターマークの除去、
刃物交換時のわずかな段差の除去

レバー式、小型、軽量、低振動

2”パッド

角パッド

フィンガーパッド

Pneumatic Compact Sander

単位：mm

外 観 寸 法 図別　売　品
商品コード
50978
50979
50980

商品名
研磨ペーパ#  80  26×50 ベルクロ(100枚入)
研磨ペーパ#120  26×50 ベルクロ(100枚入)
研磨ペーパ#180  26×50 ベルクロ(100枚入)

角パッド用

不織布#320  26×50 ベルクロ(50枚入)
商品名商品コード

50987

角パッド用

商品コード
50981
50982
50983

商品名
研磨ペーパ#  80  2”(φ50) ベルクロ(100枚入)
研磨ペーパ#120  2”(φ50) ベルクロ(100枚入)
研磨ペーパ#180  2”(φ50) ベルクロ(100枚入)

2”パッド用

商品コード
50984
50985
50986

商品名
研磨ペーパ#  80  φ16 のり付き(100枚入)
研磨ペーパ#120  φ16 のり付き(100枚入)
研磨ペーパ#180  φ16 のり付き(100枚入)

フィンガーパッド用
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フィンガーパッド

T20

空気式研磨機

型式CMX-20
PAT    D.PAT



2”パッド

フィンガーパッド

パッドの交換

スパナ10と六角棒スパナ4でパッドを簡単に交換できます。
(2”パッドはスパナ10のみ使用) ワークの面積や作業面積
を考慮して、パッド形状を選択してください。

アジャストバルブを回すと空気流量が変わり、回転数を調整
することができます。ワークの材質やペーパ粒度等、仕上
げ面を見ながら調整してください。

角パッド

2”パッド角パッド フィンガーパッド

カッターマーク（刃物交換時のわずかな
段差）の除去

小さいキズのパテ研ぎ（自動車）塗装のタレ、溜まりの除去

隅部のサビ落としステンレスの焼け取り隅部のサビ落とし隅部のサビ落とし

スポット溶接、酸化跡の仕上げダイカスト部品の押し出しピンの
立上げバリの仕上げ

ダイカスト部品の奥まった狭い所
立上げバリの仕上げ

回転数調整

アジャストバルブ

※研磨ペーパ使用の場合、地金を削る可能性があります。

ステンレスの焼け取り

※不織布使用の場合、地金は削りませんが、しつこい焼け
   などは残る可能性があります。

加工後 加工前加工後 加工前

加工前加工後 加工前加工後

角パッド（不織布）

パッド種類
無負荷回転数
ペーパーサイズ
商品コード

2”パッド
15500
φ50
52770 

角パッド
14000
26×50
52767

フィンガーパッド
14000
φ16
52771

min-1

mm

仕　　様（パッド）

※出荷時には角パッドが本体に装着されています。

型　式
使用圧力
空気消費量
オービット径
本体質量
標準付属品

仕　　様

MPa(kgf/cm2)
m3/min

mm
kg

CMX-20
0.6 (6)
0.17
φ2

0.53(パッド含まず)
●六角棒スパナ4：1本
●極薄スパナSNT1012：1本
●2”パッド：1個
●フィンガーパッド：1個
●研磨ペーパ# 80  2”ベルクロ：2枚
●研磨ペーパ#120  2”ベルクロ：2枚
●研磨ペーパ#180  2”ベルクロ：2枚
●研磨ペーパ# 80  26×50ベルクロ：2枚
●研磨ペーパ#120  26×50ベルクロ：2枚
●研磨ペーパ#180  26×50ベルクロ：2枚
●研磨ペーパ#  80  φ16のり付き：5枚
●研磨ペーパ#120  φ16のり付き：5枚
●研磨ペーパ#180  φ16のり付き：5枚

Pneumatic Compact Sander Pneumatic Compact Sander
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